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tra de aceite en un recipiente limpio y seco (si es posible de 
vidrio) y esperar a que adquiera la temperatura ambiente. 

4.2. ENSAYO A LA TEMPERATURA AMBIENTE 

Con el fin de homogeneizar la muestra de aceite obte­
nida, evitando la formación de burbujas de aire, verter lenta­
mente y varias veces el recipiente que contiene el aceite, so­

bre otro recipiente. 

El recipiente sobre el cual se vayan a realizar los ensa­
yos deberá estar limpio y seco. Llenar lentamente éste con el 
aceite de la muestra, evitando la formación de burbujas. De­
jar en reposo durante 1 O minutos y seguidamente subir la 
tensión con una velocidad de 2 a 3 kV/s. 

En cada muestra de aceite se realizarán 6 ensayos de 
perforación en intervalos de tiempo de 1 a 2 minutos. El 
circuito de ensayo deberá interrumpirse inmediatamente 
después de haberse originado la perforación. Se tomará como 

• tensión de perforación de cada ensayo, la tensión en el mo­
mento de producirse la primera perforación, aunque esta 
haya sido pasajera. Después de cada perforación se renovará 

la película de aceite que queda entre los electrodos, haciendo 

pasar varias veces entre estos, siempre en la misma dirección, 
una varilla de vidrio muy limpia. 

Como tensión de perforación de la muestra se tomará 
el valor medio de los 6 ensayos. 

Si no se dispone de ningún aparato de ensayo se deberá 
comprobar si el aceite contiene humedad, para lo cual se hace 
una prueba de crepitación de la siguiente forma: Se toma un 
poco de aceite en un tubo de ensayo y se calienta hasta alcan­
zar 150 oc. La existencia de demasiada humedad se mani­
fiesta por un sonido crepitante. En tal caso, el aceite deberá 
ser regenerado o sustituido. 

4.3. EXIGENCIAS MINIMAS EN LOS VALORES MEDIOS DE LA TENSION DE PERFORACION 

TENSION DE PERFORACION PARA DISTINTOS ESTADOS DEL ACEITE 

(Distancia entre electrodos 2,5 ±0,1 mm CEI, ASA y UNE) 

Aceite limpio Aceite en interruptor 

(Después del transporte, alma- Aceite en servicio 
(Nuevo o regenerado) cenaje, etc ... ) 

3~V 25 kV 15 kV 

(1) Con valores inferiores a 1 O kV, regenerar o sustituir el aceite. 
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